Заявку оформлять на бланке Вашей организации с указанием Ваших данных

Адрес, телефон, ИНН, банковские реквизиты предприятия 

ЗАЯВКА НА ПРОДЛЕНИЕ СРОКА ДЕЙСТВИЯ

АТТЕСТАЦИОННОГО УДОСТОВЕРЕНИЯ СВАРЩИКА
№__от___
1. Общие сведения о сварщике:

1.1. Фамилия, имя, отчество__________________________________________________________________
1.2. Дата рождения__________________________________________________________________________
1.3. Место работы___________________________________________________________________________
 __________________________________________________________________________________________
1.4. Стаж работы по сварке___________________________________________________________________
1.5. Квалификационный разряд _______________________________________________________________
1.6. Сведение о независимой оценке квалификации ______________________________________________
1.7. Номер аттестационного удостоверения, срок его действия_____________________________________
1.8. Номер протокола аттестации______________________________________________________________
1.9. Гражданство____________________________________________________________________________
2. Аттестационные требования:
	2.1.Способ сварки (наплавки)
	

	2.2. Наименование технических устройств опасных производственных объектов
	
	
	

	2.3. Группа свариваемого материала
	
	
	

	2.4. Вид свариваемых деталей
	
	
	

	2.5. Тип сварного шва
	
	
	

	2.6. Тип и вид соединения
	
	
	

	2.7. Диапазон толщин деталей
	
	
	

	2.8. Диапазон диаметров деталей
	
	
	

	2.9. Положение при сварке
	
	
	

	2.10. Сварочные материалы
	
	
	


	2.11. Дополнительные сведения
	
	
	

	2.12. НД, регламентирующие проведение контроля и требования к качеству
	


Руководитель организации                                                              Фамилия И.О.

                                                                                                            (подпись)

М.П.
Примечания:

1. Заявку оформляют в двух экземплярах: первый экземпляр передают в аттестационный центр, второй хранят на предприятии (организации), направившем специалиста на аттестацию.

2. Номер и дату заявки указывает аттестационный центр.

3. Характеристики сварных соединений (вид свариваемых деталей, тип сварного шва, тип и вид соединений, диапазоны толщин и диаметров деталей, положение при сварке), а также применяемые сварочные материалы, необходимо указывать для каждой группы основных материалов (или сочетания групп). Допускается указывать перечисленные характеристики для нескольких групп основных материалов при их идентичности. 

4. Нормативные документы, регламентирующие нормы оценки качества сварных соединений, необходимо указывать отдельно для каждого заявленного технического устройства.
Форма справки о качестве выполненных сварочных работ

СПРАВКА
о качестве выполненных сварочных работ
№ _____ от «_____» _______________20___г.

     Выдана __________________________, в том, что за период с_________________ по ___________________

                                     (Ф.И.О. сварщика)

им выполнено_____________________ сварных соединений способом сварки_______________________________
                                        (Ф.И.О. сварщика)

с характеристиками, соответствующими указанным в аттестационном удостоверении №______________________

__________________________________________________________________________________________________________________________
                                            (указать номера аттестационного удостоверения и вкладышей к нему (при наличии)
Контроль качества сварных соединений выполнялся лабораторией(ями)___________________________

_________________________________________________________________________________________

по требованиям нормативных документов, регламентирующих нормы оценки качества на технических устройствах опасных производственных объектах, приведенных в указанном удостоверении и вкладышах к нему

	Наименование
технических
устройств
	Характеристики сварных соединений
	Количество сварных соединений

	
	группы
свариваемых
материалов
	диапазон
толщин
	диапазон
диаметров
	положение при сварке
	всего
	забраковано

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


За период срока действия аттестационного удостоверения с ______________ по __________________
сварщик не имел отстранений от работы по причине низкого качества и(или) нарушений технологии и правил охраны труда.

Справка выдана для предъявления в АЦСП для рассмотрения заявки о продлении срока действия аттестационного удостоверения №
___________________________________________________________

Приложение: Копия Свидетельств(а) об аттестации (аккредитации) лаборатории(й), проводившей(их)

контроль сварных соединений.

	Руководитель организации-заявителя

                                   МП   


	__________________________________

(подпись)
	Ф.И.О.

	Руководитель лаборатории НК

                                   МП   


	__________________________________

(подпись)
	Ф.И.О.

	Руководитель лаборатории РК

(при необходимости) МП   


	__________________________________

(подпись)
	Ф.И.О.


*Справка формируется на основании данных о контроле не менее, чем 15-ти производственных или допускных сварных соединений. Контроль сварных соединений должны выполнять лаборатории, аттестованные (аккредитованные) в установленном порядке, находящиеся в собственности заявителя или в распоряжении на ином законном основании
